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1 Die Oberfrase - Werkzeug und

Zubehor

ie Oberfrise ist eines der vielseitigsten

Werkzeuge, die dem Heimwerker zur Ver-
fiigung stehen. Da ist es sinnvoll, sich bereits im
Vorfeld zu tiberlegen, welche Arbeiten man mit
der Oberfrise verrichten mochte — und dies in
die Entscheidung bei der Wahl des zu erwerben-
den Werkzeugs mit einflieen zu lassen. Nicht
alle Geritehersteller bieten Zubehor fiir alle
Arbeitsbereiche an, und nicht jedes Extra ist fiir
jede Arbeit wirklich erforderlich. Je mehr Leis-
tungsmerkmale eine Oberfrise mitbringt, desto
teurer wird sie verstindlicherweise auch. Da
kann es sich durchaus lohnen, wenigstens eine
grobe Vorstellung von dem zu haben, was die
Gerite leisten konnen und was die eigene Ober-
frase davon mitbringen sollte.

Wer sich auf das Frisen von Profilen, Falzen
und Nuten beschrinken méchte, ist von einem
groflen Angebot an Zubehor nicht abhingig
und kann sein Augenmerk z. B. auf die Elektro-
nik und einen mdglichst tiberschaubaren Preis
richten. Wer hingegen speziell Schwalben-
schwanz- oder Fingerzinkenverbindungen her-
stellen mochte, sollte darauf achten, dass fiir die
Oberfrise entsprechende Schablonen erhiltlich
sind. Ein anderer mochte vielleicht in erster
Linie Schriften frasen — dann sollte man Wert
auf eine moglichst leichte und handliche Ober-
frise legen ...

Je kleiner und handlicher eine Oberfrise ist,
desto filigranere Arbeiten lassen sich mit ihr ver-
richten. Je grofler und schwerer sie ist, desto bes-
ser lasst sich auch mit grofen Frdsern arbeiten.
Welche Arbeiten man mit der Oberfrase auch
immer bevorzugt: Das Gerdt ist eines der leis-
tungsstirksten im Heimwerkerbereich, und es
geht stets um Prizision.

1.1 Ein Werkzeug - viele
Moglichkeiten

ie gingigsten und gefragtesten Anwen-

dungsgebiete sind fraglos das Schneiden
von Profilen (Kapitel 4.3), Falzen (Kapitel 4.4)
und Nuten (Kapitel 4.2). Profile finden vor allem
Anwendung, um Werkstiicke aller Art zu verzie-
ren oder einfach nur Holzkanten zu entschirfen
(Abfasen). Nuten sind Schlitze (oder Rillen) in
einem Werkstiick, in die man z. B. Schubladen-
boden einsetzen kann. Man kann Nuten auch
konstruktiv fiir Holzverbindungen verwenden.
An die Kanten eines Werkstiicks gefriste Falze
benoétigt man, um z. B. eine Schrankriickwand
oder den Boden einer Kiste zu montieren.

Zur Bearbeitung allein der Kanten gibt es
spezielle Kantenfrisen. Eine solche zu erwerben
ist aber nur sinnvoll, wenn sie hdufig verwendet
wird. Solche Frisen sind kleiner und leichter als

Abb. 1.1.1: Profilierte Kanten — nur eine kleine
Auswahl dessen, was moglich ist. Quelle [3]



die Oberfrisen, von denen im Rahmen dieses
Buchs die Rede sein wird.

Auch das Bohren einfacher und passgenauer
Locher, z. B. fiir Federtopfscharniere, empfiehlt
sich mit der Oberfrise (Kapitel 4.5). Besonders
komfortabel wird ihr Einsatz zur Herstellung
ganzer Lochreihen, z. B. fiir flexibel einsetzbare
Regalboden, auch hier gleich im genormten Ab-
stand fiir das Festschrauben der Federtopfschar-
niere, die die Tiiren des Schranks tragen.

Der Einsatz von Schablonen (Kapitel 4.1.3)
ermdoglicht auf einfache Weise, z. B. sich wieder-
holende Arbeiten prizise und schnell auszufiih-
Abb. 1.1.2: Hier wird ein Schubladenboden in die ein- ren.
gefraste Nut eingeschoben. Mit einer Oberfrise lidsst sich aber auch eine
Vielzahl verschiedener Holzverbindungen her-
stellen. Verbindungen mit Flachdiibeln gehoren
zu den hiufig angewendeten Verfahren in der
Maobelschreinerei. Hierfiir gibt es sogar spezielle
Frasen. Thre Anschaffung ist aber fiir den Heim-

werker erst sinnvoll, wenn sie oft Verwendung
findet.

Abb. 1.1.3: Die Schrankrtckwand liegt passge-
nau in den Falzen der Seitenwande und kann
angeschraubt werden.

Abb. 1.1.4: Lochreihen fur flexibel einsetzbare
Regalbdden in genormtem Abstand, damit man
auch Federtopfscharniere anschrauben kann. Der
,Topf” fur das Federtopfscharnier in der Tur
wurde naturlich ebenfalls per Oberfrase gesetzt.
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Abb. 1.1.5: Mithilfe einer vorgefertigten
Schablone aus Sperrholz wird eine geschwunge-
ne Kante gefrast. Quelle [3]

Abb. 1.1.6: FlachdUbel gibt es in den GréBen 0,
10 und 20. Zum Frasen der Schlitze kann man
eine spezielle Flachdibel- oder eine Oberfrase
verwenden.
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Fir die Fortgeschrittenen haben Schwalben-
schwanz- (Kapitel 4.6) und Fingerzinkenver-
bindungen (Kapitel 4.7) ihren Reiz.

Die Verwendung eines Fristischs ermoglicht
den Einsatz grof3er und komplizierter Friser (ab
40 mm Durchmesser) und erweitert damit die
Anwendungsmoglichkeiten, die Sie mit der
Oberfrase haben. Spitestens hier ist aber eine
Maschine mit variabler Drehzahlregelung uner-
lasslich, da nur kleine Friser mit der maximalen
Umdrehungszahl sicher arbeiten. Im vorliegen-
den Buch wird in Kapitel 5 der Selbstbau eines
Fristischs vorgestellt, den Sie auf die Oberfrise
abstimmen konnen, die Sie sich kaufen werden
oder bereits besitzen.

Mit einer Frise, deren Motorteil sich vom
_ Frdsvorsatz entfernen ldsst, kann man sogar frei
- \ Hand arbeiten (Kapitel 4.8). Solche Frisen sind
Abb. 1.1.7: Eine spezielle Flachdiibel- oder auch besonders leicht und handlich.
Lamellendubelfrase, hier aus dem Hause DeWalt, spart
viel Zeit, wenn man Holzverbindungen bevorzugt mit
FlachdUbeln herstellen mochte. Quelle [2]

Abb. 1.1.8: Die offene Schwalbenschwanzver-
bindung - Quelle [3]

Abb. 1.1.9: Halb verdeckte Schwalbenschwanz-
verbindung — Quelle [3]
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Man kann aber auch mit grofleren Ober-
frisen frei Hand arbeiten. Zu diesem
Zweck bietet z. B. die Firma metabo eine
Biegewelle an, die man an jeder Oberfri-
se anbringen kann, die tiber eine Spann-
zange der erforderlichen Grofle verfugt.
(Niheres zur Biegewelle finden Sie unter
»Zubehor® in Kapitel 1.3.5)

Wer eine Oberfrise besitzt, dem
stehen genaugenommen zahlreiche ver-
schiedene Werkzeuge zur Verfiigung.

Abb. 1.1.10: Ein Beistelltisch mit Fingerzinken-
verbindung. Quelle [3]

Abb. 1.1.11: Eine Oberfrase wie die hier gezeigte eignet sich fir Schnitzarbeiten, die frei Hand ausgefuhrt
werden. Quelle [4]

Abb. 1.1.12: Eine Biegewelle kann man an
jede Oberfrase mit passender Spannzange
anschlieBen und mit ihr frei Hand arbeiten.
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4 Arbeiten mit der Oberfrase

it der Oberfrise lassen sich viele unter-
Mschiedliche Arbeiten erledigen. Am ge-
brauchlichsten ist das Frisen an oder parallel zu
geraden Kanten. Bearbeitet man grofle Werk-
stiicke, fithrt man die Oberfrise an ihnen ent-
lang. Kleinere Werkstiicke hingegen fithrt man
besser an einer Oberfrise vorbei, die man unter
einen eigens dafiir vorgesehenen Fristisch mon-
tiert (siehe Kapitel 5 ,,Fréstisch im Selbstbau®) —
sofern man keine stationdre Oberfrise besitzt.

4.1 Fihrung der Oberfrase

as freie Fithren einer Oberfrise erfordert
Ubung. Besonders dann, wenn man sie
nicht nur frei tiber das Werkstiick fithrt, son-
dern sogar mit wechselnder Fristiefe arbeitet
(um z. B. Strukturen herauszuarbeiten) beno-
tigt man viel Erfahrung. Einfacher ist die freie
Fithrung, wenn man sich auf eine zuvor einge-
stellte Fristiefe beschrinkt. Aber auch hier
braucht man eine ruhige Hand und sollte mehr
als ein Mal an Probewerkstiicken geiibt haben.
Ublicher ist das Fridsen mit Fithrungshilfen
unterschiedlicher Art. Mithilfe solchen Zube-
hors kann auch ein Laie ein gutes Fras-Ergebnis
erzielen.

4.1.1 Parallelanschlag
er Parallelanschlag ist das wichtigste Zube-
hor fiir die Oberfrise. Mit ihm kann man
in einem gewiinschten Abstand millimeterge-
nau und sicher Nuten, Falze oder Profile in ein
Werkstiick mit gerader Kante frasen.

Abb. 4.1.1: Kunstvolle Reliefs lassen sich mit der
Oberfrase herausarbeiten — dies setzt aber ein hohes
MaB an Ubung voraus. Quelle [3]

Abb. 4.1.2: Mit einem Parallelanschlag kann man in
einem selbst gewahlten Abstand zur Werkstluckkante
exakt frasen.
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Praxistipp 6

Es kann vorkommen, dass die Fihrungsflachen fur die betreffende Aufgabe zu kurz sind. AuBerdem liegt die
Holzkante am Anfang oder am Ende eines zu bearbeitenden Werkstlcks nur noch an einer der Fiihrungsfléachen
an. Dann ist eine exakte Fuihrung der Oberfrase nicht mehr gewdhrleistet und das Fréas-Ergebnis kann beeintrach-
tigt werden.

Der Heimwerker weif3 sich zu helfen: Auf die Fiihrungsflachen werden selbst zugeschnittene Holzleisten, mog-
lichst aus Birke-Multiplex oder Hartholz, aufgeschraubt — idealerweise sind diese ca. 40 cm lang.

Geteilte Holzleisten sollten beim Frasen von Profilen und Falzen verwendet werden. Die Fithrungsleisten werden
an der Innenseite abgeschragt und so am Anschlag montiert, dass der Fraser moglichst genau dazwischenpasst.

Abb. 4.1.3: Eine selbst angefertigte Holzleiste Abb. 4.1.4: Die Verwendung von geteilten
wird — hier beim Frasen einer Nut — als Fuhrungsleisten beim Frasen eines Falzes
FUhrungsflache an den Anschlag geschraubt. So

kann die Oberfrase sicher Uber das Ende des

Werkstucks hinausgefthrt werden.

Uber zwei Fithrungsstangen wird der Parallelan-
schlag mit der Oberfrase verbunden und dort an
der Fuflplatte tblicherweise mit zwei Fliigel-
schrauben befestigt. Durch Verstellen der Ein-
schubtiefe der Fithrungsstangen ldsst sich der
gewiinschte Abstand problemlos einstellen.
Man kann bei wenigen Oberfrdsen einen
zweiten Parallelanschlag von der anderen Seite

Abb. 4.1.5: Wenn man einen zweiten Parallel-
anschlag mit Fligelschrauben an den
FUhrungsschienen befestigen kann, kann man
komfortabel in die Werkstlickkante frasen.
Quelle [3]




an den Fithrungsschienen befestigen und so
durchgehende Nuten oder Schlitze fiir Flachdii-
bel im Kantenbereich frisen.

Zum Lieferumfang der OF E 1229 Signal von
Black&Decker gehort ein Distanzstiick, das den
Parallelanschlag beim Fridsen von Kanten erset-
zen kann.

Das Distanzstiick, und somit der Abstand
des Frisers zum Werkstiick, ist nicht verstellbar
und fithrt die Mitte des Frisers exakt an der
Werkstiickkante entlang.

4.1.2 Fiihrungsschiene

ine Fithrungsschiene kann man mithilfe
Ezweier dazugehorender Schraubzwingen
auf dem Werkstiick befestigen. Das ist vor allem
dann niitzlich, wenn man zwar gerade, aber z. B.
nicht parallel zur Werkstiickkante oder in ein
Werkstiick mit geschwungener Kante frisen
mochte. Hier eignet sich der einfache Parallel-
anschlag nicht. Die Oberfrise wird dann mittels
eines Anschlags (einer Fithrungsvorrichtung)
mit der Fihrungsschiene verbunden und tiber
das Werkstiick geftihrt.

Fiihrungsschiene mit Lochreihen-Set

Die Firma Festool bietet Fithrungsschienen mit
Lochreihe an. Mithilfe des dazugehorenden
Lochreihen-Sets kann man mit dieser Schiene
auch komfortabel Lochreihen frisen, wie man
sie z. B. in Regalen fiir Regalb6den benétigt, die
man mit Bodentragern nach Wunsch versetzen
kann. Die Locher sind in genormtem Abstand
von 32 mm vorgegeben, sodass man auch Feder-
topfscharniere befestigen kann — sofern man
den entsprechenden Topf gefrist hat (siehe Ka-
pitel 4.5).

Abb. 4.1.6: Das Distanzstlick kann man unter die
FuBplatte schrauben und so in festgelegtem Abstand
in die WerkstUckkante frasen.

Abb. 4.1.7: Mit einer Fihrungsschiene kann man nicht
nur prazise bei groBem Abstand zur Werkstlckkante,
sondern, wie bei diesen Werksttcken, auch diagonal
oder z. B. in runde Werkstlcke frasen. Quelle [3]
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Abb. 4.1.8: Mithilfe einer Fihrungsschiene und dem dazugehérenden Lochreihen-
Set kann man komfortabel Lochreihen in genormtem Abstand bohren ...
Quelle [3]

Abb. 4.1.9: ... die man nicht nur fur Einlegeb6den, son-
dern auch zum Befestigen von Federtopfscharnieren
verwenden kann. Quelle [3]
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4.1.3 Schablone und Kopierhiilse
6chte man eine bestimmte Form in ein
Werkstiick frisen, z. B. eine Griffmulde

oder ein geschwungenes Zierprofil, lidsst sich

dies frei Hand kaum exakt umsetzen. Hier

arbeitet man mit einer Schablone, die man z. B.

aus einer Multiplexplatte zuschneidet. Dieses

Material ist in verschiedenen Stirken erhiltlich

und gut zu bearbeiten.

Wiirde man die Schablone direkt auf dem
Werkstiick fixieren und mit einem einfachen
Friser bearbeiten, wiirde man in sie hinein-
schneiden — warum sollte ein Friser vor ihr Halt
machen?! Dank der Kopierhiilse, auch Kopier-
flansch oder Kopierring genannt, kann man die
Oberfrise an der Kante der Schablone entlang-

L

Abb. 4.1.10: Doppelseitiges Klebeband gentigt zum
Fixieren der Schablone auf dem Werkstick. Quelle [3]

Abb. 4.1.11: Mithilfe von Schablone und Kopierhulse kann man die Oberfrase sicher in der gewiinschten
Bahn fuihren, was flr eine saubere Frasarbeit unerlasslich ist. Bei dieser Oberfrase kann man mithilfe der
Niveauausgleichsvorrichtung (Pfeil) vermeiden, dass die Oberfrase kippt. Quelle [3]
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Abb. 4.1.12:
Hier befindet
sich das Kugel-
lager oberhalb
des Frasers, also
arbeitet man
mit der
Schablone auf
dem Werkstuck.
Quelle [3]

Abb. 4.1.13: Bei
einem Fraser
mit Kugellager
unterhalb der

Schneiden

befindet sich J
die Schablone s o
unterhalb des N —

Werksticks. B ﬁ%“"—f ¥ = /

Quelle [3]
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fithren (wie man den Kopierring einsetzt, ist in
Kapitel 3.2 beschrieben). Beim Bau der Schablo-
ne muss man in Bezug auf ihre Stirke die Bau-
hohe der Kopierhiilse beachten — sie sollte ca.
1-2 mm grofer sein, damit die Kopierhiilse auf
keinen Fall auf dem Werkstiick aufsteht. Die
Oberfrise wiirde sich nicht nur schwerer fithren
lassen — die Kopierhiilse konnte auch das Werk-
stiick zerkratzen.

Die Schablone befestigt man auf dem Werk-
stiick entweder mit zwei kleinen Schrauben
oder doppelseitigem Klebeband.

Mit Schablonen kann man auch arbeiten,
ohne eine Kopierhiilse zu verwenden. Hier wird
das Werkstiick vorher mit ca. 3-5 mm Uber-
stand zur Schablone zugeschnitten.

Nun benoétigt man aber einen Friser mit
Kugellager, einen sogenannten Biindigfriser, der
die Schablone abtastet. Das Kugellager kann

oberhalb oder unterhalb des Frisers angebracht
sein. Befindet es sich oberhalb, muss man die
Schablone auf dem Werkstiick fixieren.

Wenn man mit aufliegender Schablone
arbeitet, muss man darauf achten, mit der Ober-
frase nicht zur Seite zu kippen und so mehr weg-
zufrdsen, als man beabsichtigt. Das droht nicht,
wenn man einen Friser verwendet, dessen
Kugellager unter den Frdserschneiden sitzt.
Kippt die Oberfrdse hier ein wenig ab, bleibt zu
viel Holz stehen und man kann nacharbeiten.
Bei solchen Frisern muss die Schablone unter
dem Werkstiick fixiert werden.

4.1.4 Winkelanschlag/Winkelarm

inen Winkelanschlag oder Winkelarm (je
Enach Hersteller) benétigt man fiir Arbeiten
an Brett- oder Plattenkanten, z. B. wenn man Be-
schlige oder eine Nut fiir Umleimer mit Steg

Abb. 4.1.14: Mithilfe eines Winkelanschlags kann man sicher geftihrt in die Werksttckkante frasen.



einlassen mochte. Auch das Setzen von Nuten
fiir Flachdiibel an der Werkstiickkante wird erst
durch den Einsatz eines Winkelanschlags mog-
lich.

In Verbindung mit einer Umleimerplatte
eignet sich der Winkelarm zum Biindigfrasen
z. B. iiberstehender Umleimer. Man kann hier
zwar einen normalen Nutfriser verwenden, ein
Biindigfriaser (mit Kugellager) ermoglicht aber
leichter ein einwandfreies Fras-Ergebnis.

4.1.5 Anschlag mit Fiihrungsrolle
Wenn man einen festgelegten Abstand zu
einer geschwungenen oder runden Werk-

stiickkante halten mochte, braucht man ein
Hilfsmittel, um die Oberfrise sicher fithren zu
konnen. Aber auch wenn man z. B. die Kanten
solcher Werkstiicke profilieren mochte und
nicht tber Friser mit Kugellager verfiigt, beno-
tigt man eine Vorrichtung zur Fithrung.

Bei einem Anschlag mit Fithrungsrolle wird
ein Kugellager am Werkstiick entlanggefiihrt.
Der Abstand zur Werkstiickkante wird, je nach
Oberfrise, mithilfe von Fithrungsstangen oder
iiber eine Einstellschraube am Kopiertaster ein-
gestellt. Wenn bestimmte Fraser nicht mit Kugel-
lager erhiltlich sind, ist ein solcher Kopiertaster
(Distanzhalter) die einzige Moglichkeit, das ge-

Abb. 4.1.15: Diese Abbildung zeigt einen Winkelarm in Verbindung mit einer Umleimerplatte. Hier wird
eine aufgeleimte und Uberstehende Leiste blindig gefrast. Quelle [3]
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Abb. 4.1.16: Mithilfe eines Kopiertasters, hier
in Verbindung mit einer Tischverbreiterung,
kann man runde Kanten auch ohne Fraser mit
eigenem Kugellager profilieren. Quelle [3]

Abb. 4.1.18:
Wenn man
Kanten bear-
beitet, ist es vor-
teilhaft, mit
einer Tischver-
breiterung zu
arbeiten.

Quelle [3]

Abb. 4.1.17: Denkt man sich vom Zentrum des
Werkstiicks eine Linie zur Oberfrase, mussen
Fraser und Kugellager des Kopiertasters in einer
Linie liegen - sonst verringert sich die
Profiltiefe. Quelle [3]
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wiinschte Frds-Ergebnis zu erzielen. Verwen-
dung findet der Kopiertaster hidufig beim Profi-
lieren runder Kanten.

Achten Sie darauf, dass die Achsen von Fri-
ser und Rad des Kugellagers in einer Linie mit
dem Radius des bearbeiteten Werkstiicks laufen.
Wenn die Oberfrise diese Position verlasst, ver-
ringert sich die Profiltiefe und das Fras-Ergebnis
wird ungleichmiflig. Aber dann kann man noch
einmal nachfrisen — das Werkstiick ist deswegen
nicht verloren.

4.1.6 Stangenzirkel/
Kreisflihrungsstift

xakte Kreise aus einem Werkstiick zu frasen
Eist bei aller Ubung frei Hand nicht moglich.
Man konnte sich hier mit einer Schablone be-
helfen — das wire aber verhaltnismif3ig aufwen-
dig, da ja auch die Schablone erst hergestellt
werden miisste.

Die fiir diesen Zweck allgemein gebrduchlichen
Stangenzirkel funktionieren denkbar einfach.
Ein spitzer Metallstift bildet die Drehachse, um
die die Oberfrise gefithrt wird. Befestigt wird er
an der Oberfrise wie der Parallelanschlag. Den
Dorn an der Zirkelspitze steckt man ins Zen-
trum des Kreises. Mochte man das Werkstiick
nicht beschéddigen, klebt man mit doppelseiti-
gem Klebeband ein diinnes kleines Sperrholz-
stiickchen auf den Mittelpunkt und sticht die
Zirkelspitze hier ein.

Der Radius ist bei einem Stangenzirkel be-
grenzt. Ein Acrylglaszirkel (siehe Kapitel 1.3.3)
ermoglicht schon einen grofieren Durchmesser
— er benotigt aber ein recht grofles Loch im Zen-
trum des Kreises (auch hier kann man sich mit
einem aufgeklebten Klotzchen behelfen, will
man das Werkstiick nicht beschiddigen). Aber
hier kann man darauf verzichten, das Zubehor
zu erwerben, wie Praxistipp 7 zeigt.

Praxistipp 7

Kreise aller Durchmesser lassen
sich mit einem einfachen Hilfs-
mittel mihelos frasen. Nehmen
Sie hierzu eine Multiplexplatte
von ca. 20 cm Breite und setzen
Sie entsprechend der Abbildung
unten ein Loch, das dem Durch-
messer lhrer Kopierhilse ent-
spricht. Nun setzen Sie einen
Nagel durch die Schablone in
die Mitte des zu frasenden Krei-
ses. Sie kénnen jetzt die Ober-
frase mit der Schablone um die
Nagelachse drehen und auf die-
se Weise Kreise in fast jeder ge-
winschten GroBe frasen.

Abb. 4.1.19
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Stichwortverzeichnis

1/4-Zoll-Fraser 30

Absaugstutzen 27
Absaugvorrichtung 24, 39
Absenkarretierung 62
Absenken der Oberfrase 20
Abstandsregelung 63
Acrylglaszirkel 84
Anlaufflachen 30
Anlaufzapfen 47

Anschlag mit Fiihrungsrolle 35, 82
Anschlagplatte 77
Anschlagstange 63
Antriebszapfen 38
Anwendungshinweise 55
Arbeitsplatte 104
Arbeitssicherheit 51
Arbeitstisch im Selbstbau 104
Atemschutzmasken 53
Aufbewahrungsbox 29
Auflageplatte 36
Ausgangsleistung 14

Bedienelemente 55
Beschlage 81

Biegewelle 38, 103
Brandflecken 74
Bundigfraser 48, 81

I

Constant-Elektronik 18

Distanzhalter 35, 82
Distanzstick 77
Drehknopf 62

Drehzahl 17, 60
Drehzahlvorwahlschalter 17
Dreistufenanschlag 63
Dibelfix 105

Einsetzen der Kopierhilse 58
Einspannen des Frasers 55
Einstellen der Frastiefe 22, 61, 65
Einstellschraube 64

Einstellungen 55

Elektronik 18

Elektronische Drehzahlregelung 18



Falz frasen 30, 75, 77, 94
Falzfréser 47, 94
Falztiefe 94
Fasefraser 47, 90
Federtopfscharniere 10
Feineinstellung 22, 61, 63, 65
Feinstaubmaske 53
Fingerzinkenverbindung 100
Fixieren des Werkstlicks 67
Fixierung 66
Flachdtbel 10, 11
Flachdubelfrase 12
Frasen mit Schablonen 58
Fraser mit Kugellager 81
Fraseraufnahme 29
Fraserdurchmesser 18
Frasersets 43
Frasgang 62
Frashub 20
Fraskorb absenken 62
Frésspindel 29
Frasspindelarretierung 24
Frastiefe 61
Frastiefen-Feineinstellung 23
Frastisch 40
Freihandfrasen 71, 103
Fuhren einer Oberfrase 75
Fuhrungsauflage 36
Fuhrungsflache 30, 76
Fuhrungsleisten 76
Fuhrungsrichtung 71
Fihrungsrolle 35, 82
Fuhrungssaulen reinigen 42
Fuhrungsschiene 32, 77, 85
mit Lochreihe 32
mit Lochreihen-Set 77
Fuhrungsstangen 30, 76

FUhrungsvorrichtung 77
FuBplatte 36

Gewicht der Oberfrase 14
Grat- und Zinkenfraser 48
Grundeinstellungen 55
Grundplattenbelag 36

Halb verdeckte
Schwalbenschwanzverbindung 99

Hartmetall 45

Hartnackige Verschmutzungen 49

Hebel 62

Hochleistungsschnellstahl 45

Hochstzulassige Drehzahl 60

Hohlkehlfrasern 47

Holzverbindung 10

HS-Fraser 44

Hubhohe 20

HW-Fraser 44

Integrierte Arbeitsleuchte 27

Kanten profilieren 90
Kantenfraser 47
Kapselgehorschutz 52
Kopierflansch 34, 58, 79
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Kopierhtlse 34, 58, 79
Kopierring 34, 58, 79
Kopiertaster 35, 82
Kreise frasen 84
Kreisfihrungsstift 35, 84
Kugellager 47, 49
Kurvenanschlag 35

Lamellendibelfrase 12
Lastlaufdrehzahl 18
Laufrichtung 71
Laufsohle 36
Leerlaufdrehzahl 17, 18
Leisten 94
Leistungsklasse 14
Locher 96

Lochreihen 10, 32, 77
Lochreihen-Sets 32, 77

Maulschlissel 24
Maximaldrehzahl 17
Maximaler Fraskorbhub 20
Metabox 29

min-1 17
Mindesteinspanntiefe 45
Mittelgrob verzahnte Fraser 103
Montageplatte 111
Motorbremse 18
Motorleistung 14
Motorspindel 29
Multifunktionstisch 67

Niveau-Ausgleich 90

n-max 17

Nullfunktion 23

Nullpositionierung 64

Nut frasen 30, 75, 77, 85

Nut fir den Schubladenboden 100
Nut fir Umleimer mit Steg 81
Nuten fir Flachdubel 82

Nutfraser 47, 85

Nutzlange der Schneide 44

Offene Schwalbenschwanzverbindung 99
Optimale Drehzahl 17, 60

Parallelanschlag 30, 75, 85
Petroleumbad 48

Profil frasen 30, 75, 77, 84
Profilfréaser 48

Profilieren runder Kanten 84

Regelbare Drehzahl 60
Revolveranschlag 62, 63
rom 17
Ruckschlaggefahr 60



Sanftanlauffunktion 18
Schablone 79

Schaft des Fréasers 45
Schaftdurchmesser 30, 44
SchaftgroBe 44
Schaftlange 44
Schallddmpfung 52
Scharfe Fraser 48
Scheibennutfraser 48, 86
Schleifen 103

Schleifstift 103
Schneidendurchmesser 44
Schneidenschrage 44
Schnellspannzwingen 67
Schraubzwingen 67
Schutzbrillen 54
Schwalbenschwanzverbindung 99
Schwalbenschwanzvorrichtung 35
SDS 58

Seitenanschlag 30, 75
Sicherheitsschnellbremse 18
Skala zur Feineinstellung 64
Spane 74

Spannbohrung der Spannzange 18
Spannelemente 69
Spannen durch System 58
Spannzange 29, 55
SpannzangengrofBe 30
Spannzangenkapazitat 18
Spezialzubehor 41
Spindelarretierung 24, 55
Stangenzirkel 35, 84

Staub entfernen 41
Staubabsaugung 39
Staubsauger 39

Stirnschneidende Fraser 46
Stromnetz 51
Systainer 29

|

Tiefenanschlag 22, 62,63
Tiefenlehre 22
Tischverbreiterung 83
T-Nut 86

Transportbox 29

Uberhitzung 18
Uberwurfmutter 29
Umleimerplatte 82

l

Vario-Tacho-Constamatic 18
Viertelstabfraser 47
V-Nutfréser 47
Voll-Hartmetall 46
Vorschubgeschwindigkeit 73
VorsichtsmaBnahmen 51

i

Wartung der Oberfrase 41
Werkzeugaufnahme 18

werkzeugloses Setzen der Kopierhiilse 59
Winkelanschlag 34, 81, 86
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Winkelarm 34, 81
Workmate 67

Zentrierdorn 34, 58
Zentrierspitze 96

Zentrierstift 34
Zentrierungsmarkierungen 96
Zinken manuell einstellen 99
Zinkenabstand 99
Zinkenfrasvorrichtung 35
Zinkenteilung 101

Zirkel aus Acrylglas 35
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